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2. DIeser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 BIdtter einschlielBllch dieses Deckblatts. 

ISI AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; dabel handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
undA)der Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Berlchl zugrunde liegen, und/ader Blatter mit vor dleser 
Beh6rde vorgenommenen Berichtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtllnlen zum 
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Diese Aniagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. DIeser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

I IS Grundtage des Bescheids 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erflnderlsche Tatlgkeit und gewerbltche Anwendbarkelt 

IV □ Mangelnde Einheitllchkeit der Erflndung 

V IS] BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)H) hinslchtlich der Neuhelt, der erflnderischen Tatigkelt und der 

gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dleser Feststellung 

VI □ Bestlmmte angefuhrte Unterlagen 

VII □ Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII □ Bestlmmte Bemerkungen zur Intematlonalen Arimeldung 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungiicti 
eingereicht" and sind Ihm nicht beigefOgt, weil sle kerne Anderungen er^thalten (Regein 70. 16 and 70, 1 7))\ 

Beschreibung, Selten 

1-17 In der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1-16 eingegangen am 1 6.02.2006 mit Schrelben vom 1 3.02.2006 
Zeichnungen, Blatter 

1/2, 2fi In der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingerelcht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Ver6ffentllchungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen PrOfung eingereicht 
worden Ist (nach Regel 55.2 und^der 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz Ist die 
Internationale vorldufige PrQfung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefQhrt worden, das: 

□ in der Internationalen Anmeldung in schriftlicher Fonri enthalten ist. 

□ zusammen mit der Internationalen Anmeldung In computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bel der Behdrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daS die in computerlesbarer Form erfassten Infomiationen dem schrifllichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 

angegebenen GrQnden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt In der ursprOngllch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufQgen,) 

6. Etwaige zusStzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinslchtllch der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkelt und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: AnsprOche 
Erflnderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprOche 1-16 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-16 

. Nein: AnsprOche: 

2. Unterlagen und ErklSrungen: 
siehe Beiblatt 
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Oberbegriff des Patentanspruchs 1: US-A-607g912. 

Aufgabe und Losung. Der vorliegenden Erfindung liegt folgende Aufgabe zugrunde: 

Bei der Verwendung von Messerplatten mit verschieden geonnetrisch definierten 
Strukturen und Werkzeugen zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, zu VenA^echslungen 
der Schneiden kommen kann, well sich Schrupp- und Schlichtschneiden auf den ersten 
Blick, insbesondere bei kleineren Messplatten nicht ohne weiteres unterscheiden lassen. 
Derartige Verwechslungen konnen zu Schaden an dem bearbeitenden Werkstiick 
und/oder an denn Werkzeug fiihren. 

Zur Losung dieser Aufgabe dient die Merkmalskombination des Anspruchs 1 , 
insbesondere dient dazu eine Montageanordnung zum einen tangential an der Stimflache 
und zum anderen tangential an der Umfangsflaclie des Werkzeugs wodurch ist 
sichergestellt, dass bei der Anbringung der Messerplatte an die Umfangsflaohe des 
Werkzeugs deren Schrupp- bzw. Schlichtschneide in Eingriff mit der zu bearbeitenden 
Bohrungsoberflache tritt und dass entsprechend beim Einbau der Messerplatte in die 
Stimflache des Werkzeugs deren Schlicht- bzw. Schruppschneide auf die zu bearbeitende 
Bohrungsoberflache einwirkt. Je nach Ausrichtung der Messerplatte am Grundkorper des 
Werkzeugs, kommen die verschiedenen Schneidetypen in Eingriff mit dem Werkstuck. 
Damit ist sichergestellt, dass je nach Montage am Werkzeug die gewiinschte Schneide in 
Eingriff mit dem Werkstuck tritt. 

Die Losung ist neu und laBt sich nicht in naheliegender Weise aus der im 
Recherchenbericht zitierten Dokumenten ableiten. Daher entspricht der Anspruch 1 der 
Neuheit (N) und erfinderische Tatigkeit (ET) Erfordemlsse des PCT (Art. 33(1), (2)). 

Die gewerbliche Anwendbari<eit (GA) des Gegenstands des Anspruchs 1 ist gegeben, 

N, ET und GA des Gegenstand der Anspruche 2-16 ist durch ihre Abhangigkeit von 
Anspruch 1 gegeben. 



Formblatl PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Aprfl 1997) 



, GIGISS & GrOftO Patemanwaite Rechtsanwaite 

InlellBclual Property and Technology Law EureSn tSdlllk 

and Design Attorneys 



Anspriiche 

1. Werkzeug zur spanenden Bearbeitung von BohrungsoberflSchen 
mit mindestens einer in die Stirnfiache (41) des Werkzeugs (10) und 
mindestens einer in die Umfangsflache (43) des Werkzeugs (10) 
5 eingelassenen Messerplatte (1s,Vs;1u,1'u.1"u), die mindestens zwel 
geometrisch definierte Schneiden autweisen, wobel die eine Schnei- 
de der Messerplatten als Schruppschnelde (17.17') und die andere 
Schneide der Messerplatten als Sclilichtschneide (19,19") ausgebil- 
det ist. und die Schneiden an den belden Enden einer Seltenkante 

10 (15.15*) der Messerplatten angeordnet sind, dadurch gekennzeich- 
net dass die in die Stirnseite (41) des Werkzeugs (10) im Wesentli- 
chen tangential zu dieser eingelassene mindestens eine Messerplat- 
te der Schlichtbearbeitung oder der Schruppbearbeitung und die in 
die Umfangsfiache (43) des Werkzeugs (10) im Wesentlichen tan- 

15 gential zu dieser eingelassene mindestens eine Messerplatte der 
Schruppbearbeitung Oder der Schlichtbearbeitung dient. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die 
mindestens eine Messerplatte eine Vorderseite (3) autwelst, die bei 
der spanenden Bearbeitung eines WerkstOcks in Drehrichtung weist 
20 und eine Oberseite (5). die im montierten Zustand dem Grundkdrper 
des Werkzeugs (10) abgewandt ist, dass die im montierten Zustand 
aktiven Schneiden an der Seltenkante (15, 15') der Messerpla^e an- 
geordnet sind. die die Schnittlinie der Vorderseite (3) und der Ober- 
seite (5) bildet. 



3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet. 
dass die mindestens eine Messerplatte als Wendeplatte ausgelegt 
ist und dass je zwel Schneiden. die sich diagonal auf der Vorderseite 
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(3) gegenQberllegen, glelch sind und dass sich die Sclineiden ent- 
iang einer Folge von aneinander grenzenden Seitenlcanten abwech- 
sein. 

4. Werkzeug nacli einem der vorhergehenden Anspriiclie, dadurch 
gekennzelchnet dass die mindestens eine Messerplatte eine der 
Vorderseite (3) und eine parallel dazu verlaufende gegenUberliegen- 
de RQcl<seite (9) aufweist, die identisch ausgebildet ist wie die Vor- 
derseite (3). 

5. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die IWesserplatten eines Werl<zeugs (10) i- 
dentisch sind. 

6. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass eine Einstellvorrichtung vorgesehen ist, die 
mit der mindestens einen Schneide in der Stirnseite (41) des Werk- 
zeugs (10) zusammenwirkt, 

7. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die der Schruppbearbeitung dienenden Mes- 
serplatte der der Schlichtbearbeitung dienenden Messerplatte - in 
axialer Richtung und in Vorschubrichtung gesehen - voreilt. 

8. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die in die UmfangsflSche (43) des Werk- 
zeugs (10) eingelassenen IVIesserplatten - in Langsrichtung des 
Werl<zeugs (10) gesehen - geneigt sind, wobei die der Schruppbe- 
arbeitung dienende Schruppschneide (17') Qber die Umfangsfiache 
(43) des Werkzeugs (10) hinausragt und die an derselben Seiten- 
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kante (15') vorgesehene, der Schlichtbearbeitung dienende Schllcht- 
schneide (19) gegenQberder Umfangsfiache (43) zurDcksprlngt. 

9. Werkzeug nach einem der vorhergehen AnsprQche, dadurch ge- 
kennzelchnet. dass die in die Umfangsfiache (43) des Werkzeugs 

5 (10) eingelassenen IVIesserplatten - quer zur Langsrichtung des 
Werkzeugs (10) gesehen - geneigt sind, wobei die der Schruppbe- 
arbeitung dienende Schruppschnelde (17') der Vorderselte (3) weiter 
Qber die Umfangsfiache (43) hinausragt. als dies die der Schrupp- 
schnelde (17) nacheilende der Schlichtbearbeitung dienende 
10 Schlichtschneide (1 9) der RQckseite (9), die. wie die Schruppschnei- 
de (17') im Bereich der Seitenfiache (13) der Messerplatte (1) ange- 
ordnet ist. 

10. Werkzeug nach einem der vortiergehenden AnsprQche dadurch 
gekennzeichnet, dass zwei paan^/eise einander gegenuberliegende 

16 Messerplatten vorgesehen sind. zwei in der Stimfiache (41 ) und zwei 
in der Umfangsfiache (43). 

11. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Umfangsfiache (43) drei - vorzugswei- 
se in gleichem Abstand zueinander angeordnete - Messerplatten 

20 vorgesehen sind und dass zwischen zweien - vorzugsweise mittig - 
je eine Messerplatte in der Stirnfiache (41) vorgesehen ist. 

12. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Stimfiache (41) drei Messerplatten und 
in der Umfangsfiache (43) zwei Messerplatten vorgesehen sind. 
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13. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Stimfiache (41) eine und in der Um- 
fangsfiache (43) vier l\/Iesserplatten vorgeselien sind. 

14. Werl<zeug nacli einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet, dass die in die StimflSche (41) eingesetzte min- 
destens eine l^esserplatte 1s um eine Achse verl<ippt 1st, die auf 
dem IVIittelpunl<t der Seitenfiachen (11,13) steht. und/oder um eine 
Achse verklppt ist. die senl<recht auf dem IVlittelpunkt der Vorderseite 
(3) und RQckseite (9). 

15. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprQche, gekenn- 
zeichnet durch mindestens eine in die UmfangsflSche (43) einge- 
setzte FQhrungsieiste. 

16. Werkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeweils zwischen zwei l\/Iesserplatten, die in 

15 die Stim- Oder Umfangsflache eingesetzt sind. je eine FQhrungsieiste 
vorgesehen ist. 



10 



geaendeNtes blatt SidMiii 

.::■-»■'.■..< 



